
ご使用前にこの取扱説明書をよくお読みいただ
き、正しく安全にお使いください。
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ご使用前にユーザーマニュアルをよくお読みになり、後で参照できるように安全な場所に保管してください。
保証および技術サポートについては、当社のサービスチームにお問い合わせください

DAJA ��������������
��
	������
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警告します：
ベアメタルのみを購入する場合、機器レベルはクラス IV レーザー機器です。使用中は必ずレーザー保護メガネを着用してください。 ！ ！ カバー付きの
製品を購
入すると、装置はクラス I レーザー装置と評価され、危害を防止できます。

DAJA レーザー彫刻機をお買い上げいただきまして誠にありがとうございます。この装置をより良く使用し、保守するために、この
マニュアルをよく読み、マニュアルの手順に従ってください。

重要なお知らせです！
不適切な使用またはユーザーマニュアルの手順に従わなかったために生じたすべての損失は、個人が負担するものとします。当社は、このマニュアル
の最終解釈権を留保し、このマニュアルのすべての情報、データ、技術的詳細などを変更する権利を有します。

安全上のご注意
★装置を操作する前に、ユーザーは取扱説明書をよく読み、操作手順を厳守してください。
★レーザー加工にはリスクが伴いますので、加工対象物がレーザー加工に適しているかどうかを十分ご検討ください。
★処理対象物および排出物は現地の法律および規制に準拠する必要があります。
★このレーザー光は次のような事態を引き起こす可能性があります。
① 周囲の可燃性物質に発火する可能性があります。
② レーザー加工の際、加工対象物により他の放射線や有毒ガスが発生する可能性があります。
③ レーザー光が直接当たると人体に損傷を与える可能性があります。怪我を避けるため、使用場所には消火設備を設置してください。また、作業台や設備
の周囲に可燃物や爆発物を積み重ねることは禁止されています。
★装置が設置される環境は乾燥しており、汚染、振動、強力な電気、強力な磁気、その他の干渉や影響がないことが必要です。使用環境温度は 5～30℃
、使用環境湿度は 30～65％rh（結露なきこと）
★装置使用電圧：AC100～240V。
★彫刻機およびその他の関連機器は、電源を入れる前に安全に接地する必要があります。
★異常事態が発生するのを防ぐため、装置は常に電源が入っている状態で作業し、作業員が離れる前にすべての電源を遮断する必要があります。★レーザー
が人体や可燃物に反射するのを防ぐため、装置内に関係のない全反射物や乱反射物を置くことは厳禁です。
★電磁干渉に敏感で電磁干渉を引き起こす可能性のある電気機器からは遠ざけてください。
★レーザー機器の内部には高電圧などの危険が存在するため、専門家以外による分解は固く禁じられています。

���������
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1. レーザーをオンにした後は、皮膚の
火傷や火災を避けるため、人、動物、
可燃物にレーザーを向けることは固く禁

止されています。

2. レーザーの明るさは目に
有害ですので、レーザーを

直視しないでください。

3. 怪我を避けるため、機械の作動中
は機械に手を近づけないでください。

4. 第三者による誤操作を避けるた
め、使用しないときは機械の電源

を切ってください。

知らせ！ メンテナンスとケア

レーザーモジュールは消耗品です。4 時間の彫刻後は 
10 分間、1 時間の切断後は 10 分間機械の電源を切
ることをお勧めします。

���������
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カットできる材質

サポートされている形式

サポートシステム

製品番号

主な材料

レーザー波長

彫刻速度

レーザー寿命

フォーカスモード

彫刻エリア

彫刻精度

彫刻の高さ

総電力

入力電圧

彫刻可能な素材

データ送信

冷却方法

CutLabX ソフトウェア プラットフォーム (windowsOS、macOS、Android、iOS)
GRBL ソフトウェア プラットフォーム (windowsOS、macOS)

5W のレーザー出力で 3 mm の合板。
10W のレーザー出力で 5 mm の合板。

CutLabX ソフトウェア プラットフォーム -> 画像形式 : JPEG/BMP/JPG/GIF/PLT/PNG/CUTLABX -> ベクトル形式 : DXF/PLT/HPGL
GRBL ソフトウェア プラットフォーム -> NC/BMP/JPG/PNG/DXF およびその他の形式

A6 

455nm

7000mm/ 分

>10000 時間 （周囲温度 27℃の場合）

こていしょうてんきょり

300×300mm

±0.01mm

<50mm

60W 未満

DC24V 2.5A

紙、木片、プラスチック、皮革、布、段ボール、石材、陶器、ステンレス、塗装金属など

USB からシリアルポートへの有線伝送、WiFi 無線伝送

空冷

ABS+ 高強度金属

01 ­������

日
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標準付属品

オプションのアクセサリ

外カバー 空気ポンプ 高さ増加モジュール 空気清浄器 回転モジュール 液晶モジュール

TFカード カード読み取り装置 電源

Type-Cライン マーカー スクリュー

みがきます ユーザーマニュアル ゴーグル

ボード 紙切れレンチ

02 ­�	���

日
本

語
日

本
語



07

III

手を握る位置

左側面図 右立面図

 2
14

.5
m

m
 

手を握る位置

A
ライトシールド露出位置

正面図

排気ファンインターフェース

レーザー気管開口部

背面図

03 ­����	����
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 552mm 

 5
70

m
m

 
 5

0
3m

m
 

換気扇

上面図
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フロントモジュール

リアモジュール

Y軸左モジュール

Y軸右モジュール

X軸モジュール

M4 六角レンチ

M5*22
六角穴付ボルト

M4*55
六角穴付ボルト

M3 六角レンチ

部品詳細

03 ­����	����

日
本

語
日

本
語
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IV

YY軸右モジュール

フロントモジュール

インストール順序 :
1. Y 軸右モジュール①をフロントモジュールに取り付けます。

2. M5*22 六角穴付ボルト②を使用して締め付けて固定します。

IV
 2 : 3

1

2

M4 六角レンチM5*22 六角穴付き皿ネジ

03 ­����	����
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インストール順序 :
1. Y 軸左側モジュール①をフロントモジュールに取り付けます。

2. M5*22 六角穴付ボルト②を使用して締め付けて固定します。

3. マザーボードケーブルのプラグ③をソケットに差し込みます。

VII
Y軸左モジュール

フロントモジュール

VII
 2 : 3

1

2

3

11

03 ­����	����

M4 六角レンチM5*22 六角穴付き皿ネジ
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X

XII
リアモジュール

Y軸左モジュール

Y軸右モジュール
X

 1 : 2

2 3

XII
 1 : 2

1

3

インストール順序 :
1. 後部モジュールを Y 軸左モジュール①モジュールに取り付けます。

2. 後部モジュールを Y 軸右モジュール②モジュールに同時に取り付けます。

3. M5*22 六角穴付ボルト③を使用して締め付けて固定します。

03 ­����	����

M4 六角レンチM5*22 六角穴付き皿ネジ

日
本

語
日

本
語
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インストール順序 :
1. Y 軸左スライドグループ①を最後まで後方に押し込みます。

2. Y 軸左スライドグループ②を奥まで押し込みます。

3. X 軸グループ③をスライドグループに下方向に取り付けます。

2

3

X軸モジュール

1

3

03 ­����	����

日
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インストール順序 :
1. X 軸モジュールを M4*55 六角穴付ネジ①で締めて固
定します。

2. 接続プラグ②をソケットに差し込みます。

1

1

2

M3 六角レンチM4*55 内側六角皿ネジ

03 ­����	����
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インストール順序 :
1. レーザー接続プラグ①を差し込みます。

XIV

XIV
 1 : 2

1

03 ­����	����

日
本

語
日

本
語
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* この部分は遮光アクセサリーの取り付け手順です。このアクセサリをまだ購入していない場合は、このセクションをスキップしてください。

ライトシールド（左）

ライトシールド（前面）

ライトシールド（右）

ライトシールド（後部）
遮光板（露出板）

ライトシールド（トップカバー背面パネル）

M2.5 六角レンチ

M4 六角レンチ

M3*14 
六角穴付き皿ネジ

M4 滑り止
め六角ナット

M4*8 小ねじ六角
穴付きナベ小ねじ

M5*22 
六角穴付き皿ネジ

M3 六角レンチ

������������03 ­����	����

日
本

語
日

本
語
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インストール順序 :
1. ライトシールド（左モジュール）とライトシールド（後モジュール）をそ
れぞれ組み立て、M4*8 六角ネジ①で締めます。

2. ライトシールド（右モジュール）とライトシールド（後モジュール）をそ
れぞれ組み立て、M4*8 六角ネジ②で締めます。

ライトシールド（左）

ライトシールド（右）

ライトシールド
（後部） M4*8 半丸頭六角ネジ

M4*8 半丸頭六角ネジ

M2.5 六角レンチM4*8 半丸頭六角ネジ

1

2

������������03 ­����	����

日
本
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日
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ライトシールド
（前面）

ライトシールド（右）

ライトシールド（左）

M3*14 六角穴付き皿ネジ

M3*14 六角穴付き皿ネジ

M2.5 六角レンチM3*14 六角穴付き皿ネジ

1

3

2

������������03 ­����	����

インストール順序 :
1. ライトシールド（フロントモジュール）①をライトシールド（右モ
ジュール）に組み付け、M3*14 六角穴付ネジ②で締め付けます。

2. ライトシールド（フロントモジュール）をライトシールド（左モジュー
ル）に組み付け、M3*14 六角穴付ネジ③で締め付けます。

日
本

語
日

本
語
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インストール順序 :
1. 排気ファンリード①を順番にフックに掛けます。

排気ファンリード

フック1

フック2
フック3

フック4

フック5

フック6

フック7
1

������������03 ­����	����

日
本

語
日
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M2.5 六角レンチ

M4*8 小ねじ六角穴付きナベ小ねじ

遮光セット
（トップカバー・リアパネル）

遮光セット（露出プレート）

M4*8 半丸頭六角ネジ

M4*8 半丸頭六角ネジ

M4六角滑り止めナット
M4六角滑り止めナット

M4 滑り止め六角ナット

1

2

3

������������03 ­����	����

インストール順序 :
1. ライト シールド グループ ( トップ カバー リア パネル モジュール ) ①を対応し
て ( カバーされていないパネル モジュール上に ) 取り付けます。

2. ②を M4*8 六角穴付ネジ＋M4 六角ナットで固定し、スパナで締め付けます。

3. ③を M4*8 六角穴付ネジ＋M4 六角ナットで固定し、スパナで締め付けます。

日
本

語
日

本
語
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V

VI
タイロッド

タイロッド

カバーを持ち上げます

V VI

M3*8 プラグ頭六角ネジ

M3*8 プラグ頭六角ネジ

M2.5 六角レンチ

M3*8 プラグ頭六角ネジ

2

3

1

������������03 ­����	����

インストール順序 :
1. カバープレート①を上に開きます。

2. タイロッドを図の②の位置に取り付け、M3*8 プラグ六角穴付ボルトで締め付けます。

3. また、タイロッドを図の③の位置に取り付け、M3*8 プラグ六角ねじで締め付けます。

日
本

語
日

本
語
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インストール順序 :
1. 組み立てた遮光板と地金を一緒に取り付けます。
2. 4 箇所を M5*22 六角穴付きボルトで締め付けて固定します。

M4 六角レンチM5*22 六角穴付き皿ネジ

M5*22 六角穴付き皿ネジ

M5*22 六角穴付き皿ネジM5*22 六角穴付き皿ネジ

M5*22 六角穴付き皿ネジ

IV

V

VI
VII

IV
V

VI

VII

������������03 ­����	����

日
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語
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本
語



V V

マザーボードのリード線

23

インストール順序 :
1. マザーボードのリード線①をカードスロットに取り付けます。
2. ライトシールド②の側面パネルにリード線をタイで固定します。

1 2

������������03 ­����	����

日
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語
日

本
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【 集光レーザー集光方式 】
1. ハンドルネジ①を反時計回りに回すと、レーザーが上下に移動できるようになります。
2. 図に示すように、彫刻するオブジェクトの平面に一致するように、フォーカス ノブ ② を時計回りに手動で 90° 回します。
3. ハンドルネジ③を時計回りに回してレーザーを締めます。
4. 図に示すように、手動でフォーカスノブ④を反時計回りに 90°回します。

彫刻対象物の平面2

1

3

4

03 ­����	����
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【 機能説明 】

スイッチ

機械の電源をオン/オフす
るために使用します

TF端口
彫刻内容を保存する

(携帯電話にはTFカードを
挿入する必要があります)

DC24Vポート
24V電源接続用

LCDポート

LCDモジュールの
接続に使用

Type-Cポート
パソコン接続用

Rollerポート

ローラーモジュール
の接続に使用

03 ­����	����

日
本

語
日

本
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1. LightBurn ソフトウェアを使用して彫刻または切断ファイル (gcode) を生成し、保存名 001.nc で TF カードのルート ディレクトリに保存します。
2. 機械の電源を入れる前に、TF カードを機械に挿入し、適合する電源アダプターと電源コードを使用してコントローラー パネルに接続し、最後に電源を入れます。

コントロールパネルの石側にある電源スイッチ。
3. [オフライン キー機能] ボタンを押します。

a. 押すと、機械は自動的にリセットされ、プレビューされます。 b. 彫刻を開始するには、3 秒以上押し続けます。
c. もう一度短く押して一時停止します。 d. もう一度短く押して続行します。    e. もう一度 3 秒以上長押しすると、彫刻がキャンセルされます。

LEDステータス

オフライン彫刻

1.WiFi接続：ステータスが点滅、0.2秒間オン、0.2秒間オフ
2. 警告ステータス: 点滅、0.5 秒間オン、0.2 秒間オフ
3. ドア開放、炎警報、傾斜保護フラッシュ、0.5 秒間オン、0.5 秒間オフ。
4. 彫刻ステータス: 呼吸点滅
5.スタンバイモード：ライトは常に点灯します。

【 機能説明 】

03 ­����	����
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【 機能説明 】
ライトシールドが開くと、レーザーモジュールはレーザー出力を直ちに停止します。

 80° 
ライトシールドは上に開きます

03 ­����	����
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【 機能説明 】
ホストと水平面の間の傾きが 12°±5° を超え、その状態が 1 秒以上続く場合、機械は直ちに動作を停止し、レー
ザー モジュールはレーザー出力を停止します。
保護状態に入った後、通常の機能を復元するにはマシンを再起動する必要があります。

12°
 ±

5°

傾斜保護

03 ­����	����
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たとえば、コンピュータ画面に表示されているように、LightBurn ワークスペースの中心 (150,150) にある星をスカルプトするとします。

以下の図は、3 つの各ブート モードでのマシンを示しています。

絶対座標系またはユーザー原点でレーザー モジュールを手動で移動すると、問題モードが発生する可能性があります。 これは、マシン

が移動されたことを認識しないためです。

原点位置またはホーミングを再確立することなしに、その本当の状態を知る方法はありません。

絶対座標で作業する場合は、次の一連の操作を考慮してください。

1. マシンの原点は (0,0) です。

2. ユーザーは物理的にレーザーを (300,300) 付近の位置までドラッグしますが、マシンはまだ (0,0) にあると感じます。

3. ユーザーはスター プログラムを実行します。 マシンは「中心」に到達するために上と右に動き始め、右上隅に当たります。

マシンがクラッシュした場合は、レーザーを所定の位置に戻す前に、必ずレーザーを少し中心に合わせてください。
機械本体には X 用と Y 用の 2 つのリミットスイッチがあります。どちらかのリミットスイッチを押し続けると、
ゼロに戻すときに機械は軸を動かしません。

【 LightBurn 操作 】

(0,300) (300,300)

(0,0) (300,0)

A) 絶対座標 :
マシンが中央に移動します。
完成した星は (150,150) になりま

(0,0)

(+150,+150)

B) ユーザーの起源 :
ユーザー原点が (20,20) に設定されていると仮定します。
次に、(220,220) にある星を完成させます。

(0,0)

(+200,+200)

C) 現在の場所 :
どこにでも星が現れるレーザーモジュール
プログラムの先頭にあります。

?

重 要！

03 ­����	����

日
本

語
日

本
語
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インストール順序：
1. 機械を裏返し、ソフトフットパッド①を取り
出します。
2. 図②に示すように、高さ調整コラムの上端を
持って機械に入れます。
3. M5*22 六角穴付ボルト③を締め付けます。
4. 図④に示すように、高さ調整柱の下端を持
ち、高さ調整柱の上端に取り付けます。
5. 機械⑤の四隅を上記と同様の方法で取り付け
ます。

A

B

A-A

1

2

3

4

B-B 

5

M4 六角レンチ

M5*22 六角穴付き皿ネジ

����� : MD22 ��¡¢£¤¥�¦03 ­����	����

日
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語
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A

B

彫刻された丸い物体

MD19回転モジュール

MD19-回転モジュールケーブル

ケーブルプラグ

A-A 

ケーブルプラグ

B-B

31
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MD2-小型清浄機

伸縮式排気パイプを空気清浄機に接続します。
a. フィッティングを空気清浄機に接続します。
b. 空気清浄機の電源を入れて使用します。

32
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インストール順序 :
1. 気管を位置 A に接続します。
2.B の位置のカバー穴に通します。
3. C-C に従って、圧力ブロックにエアチューブを通し、レーザー
    に接続します。
4. レーザーを右下隅に押し込み、気管の長さを適切に保ちます。

A

B

C

気管

A-A

B-B

C-C
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1. ドライバーのインストール パス :
U ディスク フォルダー /windows/driver/driver.exe/ クリックしてインストールをダブルクリックします / ドラ
イバーは正常にインストールされます

① ②

③ ④

⑤ 

* ドライバー ソフトウェアの入手方法 : 指定された Web サイトにアクセスし、www.mr-carve.com をダウンロードします。

クリックしてインストールします ⑥ インストールを完了することを確認します

04 PC¸¹º»¼��½»�¾�¿	À�Áº�¦ Windows �À�Áº�¦

日
本

語
日

本
語
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04 PC¸¹º»¼��½»�¾�¿	À�Áº�¦ Windows �À�Áº�¦

2. ソフトウェアのインストールパス :
U ディスク データ ファイル /windows/software/CutLabX/ 
をダブルクリックし、進行状況バーが表示され、インストールが
完了するまで待ちます。

ヒント : Laser_2.0.4(211018) をクリックした後、ウイルス対策ソフトウェアがポップアップ
表示されるか、コンピューター マネージャーがリスクを警告する場合、Laser_2.0.4(211018)
ファイルは Windows システム インストール パッケージであると誤って疑わしいと判断され
ます。ファイルを削除するには、プログラムのすべての操作を許可することを選択してくださ
い。これで、ソフトウェアのインストールが完了します。

3. オンライン操作 :
データケーブルを使用してマシンをコンピュータに接続します
ソフトウェアアイコンをダブルクリックし、作成インターフェイスに入り、適
切なポートを選択します。
接続が成功したことを示す「接続済み」になったら、「接続」をクリックします。

① ②

③ ④

⑤ CutLabX のインストール
をダブルクリックします

⑥ インストールする場所を選択し、
「OK」をクリックしてください。

⑦ 進行状況バーが完了
するまで待ちます

⑧ インストールが完了しました

① ソフトウェアアイコンをダ
ブルクリックします

② ホームページに移動し、
「作成開始」をクリックします。

③ 適切なポート接続を選択
してください

④ 接続に成功しました

日
本

語
日

本
語
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1. ドライバーのインストール パス :
ドライバーのインストール パス : U ディスクをダブルクリック /02_MAC/driver/CH34x_Install_V1.4.pkg/ イ
ンストールの概要 / インストールの種類 / インストール / インストールの完了

① ② ③

④ 続けるにはクリック ⑤ コンピュータのパスワード
を入力してください

⑥ クリックしてインス
トールを続行します

⑦ インストールを続行する ⑧ インストールを完了する

04 PC¸¹º»¼��½»�¾�¿	À�Áº�¦ MAC�À�Áº�¦

日
本

語
日

本
語
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ヒント : マシンが MAC に接続されている場合は、W.ch... で始まる名前
            を選択する必要があります

3. オンライン操作 :
データケーブルを使用してマシンをコンピュータに接続します
ソフトウェア アイコンをダブルクリックします - 接続デバイス ア
イコンをクリックします - 適切なポートを選択します
接続が成功したことを示す「接続済み」に変わったら、「接続」をクリッ
クします。

① ②

③ ④

⑤ ソフトウェアアイコンを
ダブルクリックします

① ソフトウェアアイコンを
ダブルクリックします

③ 適切なポート接続を
選択してください

② ホームページに移動し、
「作成開始」をクリックします。

④ 接続に成功しました

⑥ アイコンの左ボタンをア
プリケーションフォルダーの右

にドラッグします。

⑦ インストールを完了する

04 PC¸¹º»¼��½»�¾�¿	À�Áº�¦ MAC�À�Áº�¦

2. ソフトウェアのインストール パス :
USB ディスク /02_MAC/software/CutLabX をダ
ブルクリック / ソフトウェアアイコンを右に移動 /
インストール完了

日
本

語
日

本
語
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知らせ：
1. Android システムの場合は、ブラウザを開いて QR コードをスキャンしてダウンロードします。

Android:
QR コードをスキャンしてダ
ウンロード

2. インストールが成功したら、対応する権限を付与する必要があります。

Apple s

Apple:
QR コードをスキャンしてダ
ウンロード

tore

01 02

05 £ÂÀ¦ ¸¹º»¼��½»�¾�¿·�À�Áº�¦·��

日
本

語
日

本
語
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1. 携帯電話をマシンに接続する手順 : デフォルトの WiFi    
     * 注意 : 携帯電話がマシンに正常に接続されると、携帯電話はネットワークに接続されなくなります。

( ヒント : WiFi モードを使用するには、マシンと携帯電話が同じ WiFi ネットワーク上にある必要があります )

マシンの電源を入れて電源を入れます

WIFI 接続が成功したら、CutLabX アプリを開きます。
右上のリンクマークをクリックすると、
IP アドレスとして 192.168.0.1 を入力します。

「接続」をクリックすると接続が完了します。

01

02

03

携帯電話の WLAN をオンにして、WIFI 信号を見つけます。
名前は DAJA-A6、パスワードは 12345678 です。 DAJA-A6

39
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06 携带電孟接続

2.携带電話をマシンに接続する手順:ホ一ムネットワ-ク

IWiFi彀 定」术 タンをクリ少
クし ま す。ク リ ッ ク し て
WIFI名 、 木一么ネ岁 Fワ -
クの パスワ ー ドを 入力 し、 マ
シン态再起勤しま寸。

→ → →CutLabXソ フ トウ ェ ア

を開 き、 作成インタ- フ工

イス に入 りま す。認識後、

マ シ ン は自動 的 に接続 し

ま寸。

機械認識後自動接続
( 自動的に接続しない場合
は、 别の COM を試 して

<だ さU )

テパイス の電源を入れて

電源を入れます

USBケ -プ儿で

本機を接続す石

IPア F レ ス を ク リッ

して取得し、「接続」をク
リックしま寸。

接続され 大 IPが表示 さ
れ、 接続が成功した こと

がわかります 。

「ク リ ッ ク ル て

アFレ又态取得」

日
本
語

本
語→ 中携带電話の WIFI をオ ン

にし、木 -ムネッ卜ワ- ク

の WiFi名を見つ けて、 八
ス ワ-下态入力しま寸

WIFI接皖が成功し大 5、
CutLabXア フ リを 開き、

右上 隅の リン ク マ- ク を

クリ ック儿ま す

sean sut

192

( ヒン 卜 ： W iFi モ - Fを使用 す石 には、マ シン 七携带電話が同U WiFi ネツ トワ- ク上 にぁ石 必要がぁりま 寸 )

40



01

02

03 04

3. USB 経由でコンピュータをマシンに接続する手順    
      * 注意 : お使いのコンピューター システムに従ってドライバーをインストールします ( ドライバーのインストール手順を参照 )。

( ヒント : マシンが MAC に接続されている場合は、W.ch.... で始まる名前を選択する必要があります )

マシンの電源を入れて電源を入れます

CutLabX ソフトウェアを開き、作成ページに入ります

DAJA-A6 マシンを USB ケーブルで接続します

マシンを自動的に識別して接続する
( 自動的に接続しない場合は、別の COM を試す必要がある場合があります )
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質問

この機械はどのような種類のレーザー
光源を使用していますか ?

半導体レーザーに属する

マシンの動作中に電源が失われる
とどうなりますか ?

彫刻作業中に電源が切れても、レーザー ヘッドは所定の位置に残ります。 電
源を再度オンにすると、マシンは初期化され、元のタスクは実行されなくなり
ます。

模様の彫刻が不完全（または深さが不均一）
の場合はどうすればよいですか？

彫刻対象物が平らであること、機械が水平であること、取扱説明書の操作手順
に従って適切に調整されていることを確認してください。

パターンをまったく彫刻できない（または
彫刻が非常に浅い）のはなぜですか ?

インポートした画像は鮮明で、色が薄すぎないようにする必要があります。彫
刻する前に、焦点が正しく、出力、速度、時間が適切に設定されていることを確
認してください。

解決

FAQ - 機械に関する質問
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質問

素材をステージ上に置き、左のノブを下げてピントを合わせ、ピントが合ったらロック
します。たとえば、厚さ 2mm のバスウッドボードを切断して彫刻します。

彫刻または切断のプロセス中に、レーザーが対象物を貫通し、作業表面に跡が残る場合
があります。 ステンレス板やアルミニウム合金板など、レーザーが透過できない物体を
彫刻対象物の下に置く必要があります。

a. 本機の電源プラグがしっかり差し込まれているか確認してください。
b. コンセントの電気状態を確認します。
c. 本機の電源スイッチとライトシールドがオフになっていることを確認します。

レーザー彫刻中に作業台が損傷するこ

DAJA-A6 レーザー彫刻機の焦点を合
わせるにはどうすればよいですか ?

とはありますか ?

電源を入れても反応しない
のはなぜですか ?

オフラインで彫刻する場合、
ホストのボタンを押しても彫刻を開始
できないのはなぜですか ?

TF カードのルート ディレクトリに彫刻ファイルが存在し、TF カードが挿入されている
ことを確認してください。
知らせ：
a. デフォルトでは、マシンは TF カードのルート ディレクトリにある最新の変更日を持
つ彫刻ファイルを読み取ります。 ルート ディレクトリにあるその他の無関係なファイ
ルを削除することをお勧めします。
b. このファイルは、LaserGRBL、LightBurn、および CutLabX ソフトウェアで生成できま
す。デフォルトで GC が生成される場合は、ファイルの拡張子を手動で NC に変更して
ください。

解決

FAQ - 機械に関する質問
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FAQ - 機械に関する質問

質問

a. ドライバーを再インストールします。ドライバーがインストールされていると表示
された場合、ドライバーは正常であることを意味します。
ドライバーディスプレイを事前に取り付ける場合は、元の配線であるか、機械に接続さ
れていないかを確認する必要があります。 コンピュータの別のポートを使用してくだ
さい。
b. ポートの選択は正しいですか ? 一部のコンピューターには、接続時に 2 つのポー
トがあります。
com1 を無視して、別の COM ポートを選択してください。 ( 正しく動作するには、
MAC のポート番号が Wchusbserial で始まる必要があります )
c. COM ポートを占有している他のソフトウェアを閉じます。
Lasergrbl を使用して接続する場合、CutLabX を開くと接続できません。 通常使用
する場合は、Lasergrbl をオフにする必要があります。
* 注意 : Lightburn では、マシンに複数のマシン情報を保存できます。モデルに応じて
適切な構成情報を選択してください。

マシンの電源を入れた後、コンピュー

ターに接続できないのはなぜですか ?

マシンの電源を入れた後、携帯電話

を使用できないのはなぜですか ?

a. 指示に従って電話を使用してください。
b. 新しくリリースされた携帯電話の非互換性またはシステムのアップグレードが原因
で接続に異常が発生した場合は、携帯電話の設定のスクリーンショットを提供し、弊社
のカスタマー サービスに連絡して、できるだけ早くテクニカル サポートを受けてくだ
さい。

解決
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質問

DAJA-A6 レーザー彫刻機はどのよ
うな不透明な材料を彫刻または切断で
きますか ?

彫刻：ボール紙、木、竹、ゴム、革、布、アクリル、プラスチックなど。
切断：ダンボール、木、竹、布、革、布、アクリル（透明アクリルは切断できません）、プラス
チックなど。

曲面素材にも彫刻できますか？ はい、ただし、素材の曲率とグラフィックスとテキストの彫刻領域が大きすぎてはなり
ません。大きすぎると、わずかな変形が発生します。

同じ G コードファイルでも、同じ素材
でも色が違うと加工効果が大きく異な
るのはなぜでしょうか ?

異なる色の材料は異なる光学特性を持ち、レーザーエネルギーの吸収と反射も異なりま
す。 同じ素材で色の異なる素材を彫刻する場合は、ソフトウェアで異なるパワーと速度
を設定することをお勧めします。

セラミック / ガラスなどの反射 / 透明
素材に彫刻できますか ?

はい、ただし、彫刻効果を確実にし、反射光がレーザーモジュールに損傷を与えるのを防
ぐために、彫刻する前に材料の表面に反射防止材（レーザーカラー紙、黒マーカーなど）
を塗布する必要があります。

解決

よくある質問 - 彫刻 / 切断に関する質問
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質問

カットした材料に煙やゴミが大量に付着

しています？ レーザー出力を適切に下げて速度を上げてください。

なぜ材料が切れないのですか？

1. 機械と彫刻材料が作業面と平行であることを確認してください。
2. レーザー モジュールの保護レンズがきれいであることを確認します。
3. フォーカス方法が正しいことを確認します。
4. 材料の厚さを再度確認し、ランダム データの推奨パラメータに従って設定
します。
5. 徐々にカット回数を増やすか、カット速度を適宜下げてください。

解決

よくある質問 - 彫刻 / 切断に関する質問
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質問

DAJA-A6 レーザー彫刻機はどの
ようなソフトウェアをサポートして
いますか ?

LaserGRBL ( 無料 ) - ライブ LightBurn ( 有料 ) - ライブ / オフライン 30 日間トラ
イアル
CutLabX ( 無料 ) - ライブ / オフライン / モバイル
リアルタイム彫刻を行う場合は、彫刻に影響を与えないように、コンピュータがフリーズ
したり、スタンバイ状態（画面をロックしないこと）にならないように注意してください。

これらのソフトウェアはどこでダウン
ロードできますか ?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/download/)
LightBurn (https://lightburnsoftware.com/pages/trial-version-try-be-
fore-you-buy)
CutLabX (https://mr-carve.com)

ソフトウェアに関するチュートリア
ルはどこで入手できますか ?

LaserGRBL (https://lasergrbl.com/usage/)
LightBurn (https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/) 
CutLabX (https://mr-carve.com)

ソフトウェアはどのような画像形式
をサポートしていますか ?

LaserGRBL (bmp/png/jpg/gif/svg)
LightBurn (bmp/png/jpg/jpeg/gif/tif/tiff/tga/ai/pdf/sc/dxf/hpgl/plt/rd/svg)
CutLabX (AI, PDF, SVG, DXF, PLT, PNG, JPG, GIF, BMP)

解決

FAQ - ソフトウェア関連の質問
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VI

II

III

8mmシングルヘッドレンチを開きます

8mmシングルヘ
ッドレンチを開きます

VI

II

III

8mm シングルヘッドレンチを開きます

48
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Y軸左右同期ホイールの締め付け調整：

8mm スパナで偏心ホイールの位置を合
わせた後、同期ホイールがしっかりと
締まるまで時計回りと反時計回りに回
します。

X軸同期ホイールの締め付
け調整：

8mm スパナで偏心ホイー
ルの位置を合わせた後、
同期ホイールがしっかり
と締まるまで時計回りと
反時計回りに回します。

日
本

語
日

本
語



VI

II

ベルト
ベルト

VI

II

Y 軸ベルト調整シーケンス :
1. プラスドライバーを使用して①のネジを完全に緩めます。

2. 次にナット②を反時計回りに約 80 度回します。

3. ペンチを使用してベルトを外側に引っ張り、適切な締め付

けを行った後、ナットを時計回りに元の位置に戻し、最後にネ

ジを取り付けます。 ③左右の Y 軸ベルトを同様に締めます。

X 軸ベルト調整シーケンス :
4. プラスドライバーを使用してネジ④を緩めます。

5. ベルト押さえ部⑤を上に緩めます。

6. ペンチを使用してベルトを締め、適切な締め付け

まで外側に引っ張り、ベルト プレッシャー ピース

のネジ⑥を締めます。

2

1

3

4

5

6
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1. 掃除やメンテナンスのた
めに反時計回りに回してエ
アノズルを取り外します。

2. 掃除やメンテナンスのた
めに反時計回りに回してウ
ィンドウミラーを取り外し
ます。

レーザ

* DAJA-A6 を良好な状態に保ち、彫刻機の磨耗を減らすため
に、次の操作の一部を定期的に実行できます。

* レーザー モジュールのレンズのクリーニング 時間が経つと、
レーザー モジュールの外側のレンズに粒子が付着することが
あります。これにより、モジュールの出力が低下し、レンズが加
熱されます。

* 以前は問題なかった材料の切断にレーザーで問題が発生した
場合は、レンズをクリーニングする時期が来ている可能性があ
ります。

* レーザーを機械から取り外し、ノブを右に回し、アルコールを
含ませた綿棒またはアルコール雑巾でレンズを軽く拭きます。

* ご使用の際はエアーポンプモジュールを接続し、必要な内容
に応じて適切な風量レベルを選択してください。
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レーザーちょうこくき




